2025L — Projektowanie NM — ,, Reduktor zebaty’
ZAWARTOSC PROJEKTOW

(dotyczy studiow stacjonarnych/,dziennych’ i niestacjonarnych/,zaocznychi’)

Integralng czesc projektfu stanowi dwustronna ,, Karfa danych’ z podpisanym oswiadczeniem.
(prosze zapoznac sie ze wszystkimi informacjami/wymaganiam/ w niej zawartymi)

|/ — czasc obliczeniowa:
- obliczenia geometryczne i wytrzymatosciowe két zebatych — wg algorytmu omdwionego podczas zajec;
- obliczenia sit miedzyzebnych;,
- komputerowe sprawdzenie wymienionych obliczer;
- wyznaczenie obcigzeri na pofrzeby obliczeri watdw, w tym zamodelowanie sprzegiet — jako par sit, zamodelowanie
obcigzeri na kotach, zamodelowanie dtugosci/odlegtosci od podpory lewej dla obu watdw;

- obliczenia/dobor wszystkich elementdw (takich jak waty — wydruk z programu, toZyska — wydruk z programu,
potaczenia np. wpustowe: dla czopdw wejsciowego i wyjsciowego oraz czopdw osadczych kot);
Uwaga: (zesc obliczeniowa nalezy przygotowac wg wytycznych w wersji ,ia czysto” - nie mozna oddac notatek (czesto

wielokrotnie pokreslonych) lub ich zdjec.
Nl — czesc rysunkowa:

1 - szkice/rysunki zestawieniowe (ztoZeniowe) propozycii konstrukcfi — wersja ostateczna z naniesionymi wszystkimi
poprawkami (w przesytanej dokumentacyi nie nalezy rysunkow nazywac szkicami);

Uwaga: dopuszcza sie wykonywanie rysunkdow propozycji technika ,mieszang’ (czesciowo odrecznie, a czesciowo przy pomocy
przyboréw kreslarskich); nie dopuszcza sie wykonywania ich fechnika komputerowg

2 - rys. zestawienjowy ("ztoZeniowka”) — ktdry powinien zawierac i/lub miec:
- konstrukcgie co naimniej w 2 rzutach;
- specyfikacje elementéw z opisem w tabeli — wszystkie elementy wyspecyfikowane jednokrotnie; kazdy element
powinien miec przewidziany nr rysunku (zgodny z przyjetym systemem) lub wpisany numer normy (ew. katalogu);
- wymiary gabarytowe — 1j: szerokosc, wysokosc, ,dtugosc’;
- wymiary konstrukcyjne: odlegtosc osi; wznios; dtugosci i srednice czopow koricowych z tolerancjami; ,rozstaw’
(odlegtosc) pomiedzy powierzchniami oporowymi dla czopdw koricowych;
- wymiary montazowe: srednica jednego z otwordw w tapach; rozstawy ofwordw w tapach (podtuzny i poprzeczny);
potozenie powierzchni oporowej jednego z czopdw wzgledem srodka ofworu w tapie;
- znormalizowany format (po obcieciu) i znormalizowana podziatke;
- obramowanie | wypetniong tabliczke rysunkowq do rysunku zestawieniowego — zalecang wg wytycznych ze strony
internetowej rpakow.simr.pw.edu.pl/indexhtml (zwanej dalej strona ,www'):
- wymaganie techniczne dotyczace koniecznosci zalania przektadni olejem przektadniowym w odpowiedniej ilosci;

3 - rys. wykonawczy dolnej czesci korpusu — ktory powinien zawierac i/lub miec:
- wtasciwg do zwymiarowania (minimalna) liczbe rzutéw/przekrojow;
- niezbedne: ktady, wyrwania, szczegoty w podziatce zwiekszajacej:
- tolerancje wymiardw (tam, gdzie to niezbedne) i wypetniong tablice dotyczacq tolerancii (NIE PASOWAN!)
zawierajaca wszystkie wymiary stolerowane symbolicznie (w kolejnosci malejacej) i odchytki gorng i dolng (dla odchytki
zerowej nie mozna podawac znaku .+ lub =", ani doktadnosci np. 0,0);
- chropowatosci — paramefr Ra: wartosci wybrane z zalecanego szeregu: 12,5, 6,3; 32 16, 0,8, 0,4 oraz oznaczenie
chropowatosci powierzchni nieobrabianych (uzyskanych w procesie odlewania);
- tolerancje ksztattu i potoZenia (zgodne z przedstawionymi zaleceniami na zajeciach);
- wymagania techniczne dotyczace wykonania niezwymiarowanych faz; niezwymiarowanych pochyleri | promieni
odlewniczych oraz wymaganie: ,,Osfre krawedzie stepic’;
- znormalizowany format (po obcieciu) i znormalizowana podziatke;
- obramowanie | wypetniona tabliczke rysunkowq do rysunku wykonawczego (zalecana wg wytycznych ze strony
SWww')

4 - rys. wykonawczy kota (duzego kota przektadni) — ktdry powinien zawierac i/lub miec:
- wtasciwg do zwymiarowania liczbe rzutéw — rzut gtowny: potwidok-potprzekrdj, lub przekrdj (nie potprzekrd));
- wypetniona tabliczke dot. podstawowych parametréw kota (wg wzoru ze strony ,www'):



- niezbedne ktady i szczegdty w podziatce zwiekszajaces (o ile dotyczy):

- tolerancje wymiaréw (tam, gdzie to niezbedne) i wypetniona tabliczke dotyczacq ‘tolerancii (NIE PASOWAN!)
zawierajacq wszystkie wymiary stolerowane symbolicznie (w kolejnosci malejacej) i odchytki gorng i dolng (dla odchytki
zerowej nie mozna podawac znaku .+ lub =", ani doktadnosci np. 0,0);

- chropowatosci — paramefr Ra: wartosci wybrane z zalecanego szeregu: 12,5, 6,3: 32 16; 08 04 oraz — o ile
dotyczy — oznaczenie chropowatosci powierzchni nieobrabianych (np. kutych):

- tolerancje ksztattu i potozenia (min. bicie promieniowe | osiowe);

- wymagania techniczne dotyczace wykonania: niezwymiarowanych faz; (o ile dotyczy) niezwymiarowanych pochyleri
[ promieni kuZniczych; wymaganie: ,Osfre krawedzie stepic’ oraz (o ile dotyczy) parametry uzyskane po obrébce
cieplnej lub cieplno-chemicznef) — zgodne z zaleceniami podanymi w materiatach pomocniczych;

- znormalizowane: format /| podziatke,

- obramowanie | wypetniona tabliczke rysunkowa do rysunku wykonawczego (zalecana wg wytycznych ze strony
wWWW'):

5 - rysunek wykonawczy watu wyjSciowego — kitory powinien zawierac i/lub miec:
- rzut gtéwny — widok (,w catosc’ — nie pdtwidok) z ewentualnymi wtasciwie wykonanymi skrdceniami
(przerwaniami);
- niezbedne przekroje/ktady wyniesione (np. z rowkami na wpusty, rowkami na wypusty/ zabki wewnetrzne’
podktadki zebatej):
- oznaczenia powiekszanych szczegotdw przedstawianych na osobnych rzutach (np. wyjscia gwintdw)
- tolerancje symboliczne: srednic wszystkich czopow i rowkdw na wpusty;
- wypetnionq tabliczke dotyczaca tolerancji (ME PASOWAN!) zawieragjaca wszystkie wymiary stolerowane symbolicznie
(w kolejnosci malejacej) i odchytki gorng i dolng (dla odchytki zerowej nie mozna podawac znaku .+ lub .~
ani doktadnosci - np. 0,0);
- odchytki:  wymiardw konstrukcyjnych, catkowitej dtugosci watu, wymiaréw rowkéw na wpusty (posrednio
mierzonej gtebokosci), (o ile dotyczy) szerokosci rowkdw na wypusty wewnetrzne podktadek zebatych;
- chropowatosci — parametr Ra (wybrane z zalecanego szeregu: 12,5; 6,3 32: 16; 0.8, 0,4):
- odchytki (w tym ztoZone odchytki] hksztattu | potoZenia: dla czopow toZyskowych (odch.: walcowosci
[ wspdtosiowosci) i czopdw osadczych kdt (bicie promieniowe/" poprzeczne’): czopow pod uszczelniacze (lub pod tuleje
wspdtpracujace  z  uszczelpiaczami) oraz — wszystkich — powierzchni  oparcia kit / toZysk / sprzegiet  (bicie
osiowe/" wzdtuzne")
- oznaczenia nakietkow;
- (o0 ile dotyczy) oznaczenia wszystkich podciec obrébkowych (dla powierzchni oporowych podciecia rodzaiu D lub B);
- wymagania techniczne dotyczace wykonania: niezwymiarowanych faz; niezwymiarowanych promieni; wymaganie: ,0sfre
krawedzie stepic’ oraz (o ile dotyczy) parametry uzyskane po obrdbce cieplnej:
- znormalizowany format (po obcieciu) i znormalizowana podziatke;
- obramowanie | wypetnionq tabliczke rysunkowa do rysunku wykonawczego (zalecana wg wytycznych ze strony
SWww')

Studenféw studiow niestacjonarnych obowiazuje wykonanie wytacznie reduktora zebatego.
Projekt sprzegta jako czesc napedu mechanicznego (wykonany na studiach stacjonarnych) moZze zostac wykonany oddzielnie,
pod warunkiem, ze sprzegto da sie zamonfowac na czopie wejsciowym redukfora zebatego. W takim przypadku musi nastapic

rowniez korekta dotyczgca termindw oddania szkicéw i gotowych projektdw osobno dla reduktora zebatego i sprzegta.

Pozostate wytyczne/wymagania/informacje zawarte sq w Karcie danych i/lub na stronie ,www' w ,Informacjach o przedmiocie
Proj NM' — pod hastem: “Proj NM - Wymagania dotyczace projektu napedu mechanicznego (*pdf) .

18 Il 2025 r. radoslaw.pakowski@pw.edu.p!



