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imiê i nazwisko grupa dziekañska

DANE  DO  KOMPUTEROWEGO  SPRAWDZENIA  PRZEK£ADNI  ZÊBATEJ *)

1. Moc nominalna N [kW]:

2. Odleg³oœæ osi kó³ (znormalizowana) a [mm]:

3. K¹t pochylenia linii zêbów â [°]:

 14. Liczba zêbów zêbnika z :

 25. Liczba zêbów ko³a z :

6. Szerokoœæ wieñca zêbnika [mm]:

7. Szerokoœæ wieñca ko³a [mm]:

8. Prêdkoœæ obrotowa zêbnika ù [rad/s]:

9. Wspó³czynnik wysokoœci zêbów : 1

10. Wspó³czynnik wielkoœci luzu wierzcho³kowego : 0,25

 J11. Wspó³czynnik obci¹¿enia dynamicznego (eksploatacji) K :

 Flim112. Wytrzyma³oœæ na zginanie zêbnika ó  [MPa]:

 Flim213. Wytrzyma³oœæ na zginanie ko³a ó  [MPa]:

 Hlim114. Wytrzyma³oœæ na naciski zêbnika ó  [MPa]:

 Hlim215. Wytrzyma³oœæ na naciski ko³a ó  [MPa]:

 116. Modu³ Younga zêbnika E  [MPa]:

 217. Modu³ Younga ko³a E  [MPa]:

 118. Wspó³czynnik korekcji zêbnika x :

 n19. Modu³ normalny m  [mm]:
 

DANE DODATKOWE

 220. Wspó³czynnik korekcji ko³a x :

 á21. Czo³owy wskaŸnik przyporu g :

 â22. Poskokowy wskaŸnik przyporu g :

 F123. Wspó³czynnik bezpieczeñstwa na z³amanie dla zêbnika S :

 F224. Wspó³czynnik bezpieczeñstwa na z³amanie dla ko³a S :

 H125. Wspó³czynnik bezpieczeñstwa na naciski dla zêbnika S :

 H226. Wspó³czynnik bezpieczeñstwa na naciski dla ko³a S :

 mt27. Si³a miêdzyzêbna styczna (obwodowa) S  [N]:

 mr28. Si³a miêdzyzêbna promieniowa S  [N]:

 mo29. Si³a miêdzyzêbna wzd³u¿na (osiowa) S  [N]:
 

30. B³¹d prze³o¿enia Äu [%]:

 131. Prêdkoœæ obrotowa zêbnika n  [obr/min]:

*  Przed przyst¹pieniem do komputerowego sprawdzenia nale¿y wype³niæ (d³ugopisem) pola 1 ÷ 31.)

RP
Tekst maszynowy
Kolejność danych w pliku *.d1 jest inna niż w formularzu danych.            

RP
Tekst maszynowy
(wpisać liczbę)



WYNIKI  KOMPUTEROWEGO  SPRAWDZENIA  PARY  KÓ£  ZÊBATYCH

PARAMETR OZNACZENIE ZÊBNIK KO£O JEDNOSTKA

Liczba zêbów  1, 2z — 

Wspó³czynnik korekcji  1, 2x —

Szerokoœæ wieñca  1, 2b mm

Œrednica podzia³owa  1, 2d mm

Œrednica stóp  f 1, 2d mm

Œrednica wierzcho³ków  a 1, 2d mm

Wsp. bezp. na z³amanie  F 1, 2S —

Wsp. bezp. na naciski powierzchniowe  H 1, 2S —

 WIELKOŒCI POMIAROWE 

 1, 2Pomiar przez n zêbów n —

Wartoœæ pomiarowa  1, 2M mm

Wysokoœæ pomiarowa  p. 1, 2h mm

Gruboœæ pomiarowa  p 1, 2g mm

PARAMETR OZNACZENIE WARTOŒÆ JEDNOSTKA

Modu³ normalny  nm mm

K¹t pochylenia linii zêbów â °

Odleg³oœæ osi kó³  wa mm

Czo³owa liczba przyporu  ág —

Poskokowa liczba przyporu  âg —

Prop. klasa dok³adnoœci wykonania kó³  I T 10 —

SI£Y MIÊDZYZÊBNE 

Si³a obwodowa  mtS N 

Si³a promieniowa  mrS N 

Si³a wzd³u¿na  moS N 

NIEKTÓRE DANE TECHNICZNE** DLA  KO£A  ZÊBATEGO  ( lub ZÊBNIKA )) 

Kierunek pochylenia linii zêba lewy prawy

Profil odniesienia  PN-92/M-88503

Luz obwodowy (boczny)  n min wj  = IT10 (dla a )

Odchy³ki gruboœci zêba górna: dolna:

Odchy³ki wartoœci pomiarowej górna: dolna:

Bicie dopuszczalne uzêbienia

a wOdchy³ki odleg³oœci osi f  = ± 0,5 IT10 (dla a ) ± 

Klasa dok³adnoœci / Pole tolerancji 10 / D
K¹t miêdzy osiami 0°

**
)
 Rysunek tablicy danych technicznych dostêpny jest w internecie: rpakow.simr.pw.edu.pl/tab.dwg
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