Proj. PKM Il — numerowanie rysunkow

Systemy numerowania rysunkéw moga byc przerdzne (z reguty kazda firma stosuje inny — dopasowany do wtasnych potrzeb).
Systemy te muszag byc spdjne | musza pozwalac na jednoznaczng identyfikacje wszystkich rysunkdw gotfowego wyrobu.

GW— ZN — PN — 00
L numer czesci (00 dla rys. zestawieniowego z liczba czesci nieznormalizowanych <100)
podzespdt napedowy

zespdt napedowy

— gotowy wyrdb
Zamiast oznaczeri literowych, czesto stosuje sie wytacznie oznaczenia liczbowe.

Liczba cztondw numeracji moze byc zwiekszona lub zmniejszona, np. dla projektfu watu maszynowego wystarczy WM-00.

Propozycja systemu numeracji rysunkdw w projekcie przektadni
(opracowana na potrzeby rozrdéznienia numeracji rysunkow kdt przektadni)

Numer rysunku ztozeniowego przektadni: ZP — PX — 00

ZP — oznaczenie ogdlne zespotu przektadni;

PX: ozn. P — przektadnia; X — ogdlne oznaczenie, ktore bedzie zmieniane wytacznie na rysunkach wykonawczych kot.
X = P — pasowa; X = L — taricuchowa (L nie t — w numerowaniu nie stosuje sie polskich znakow); X = Z zebata

00 — oznaczenie identyfikujace rysunek ztozeniowy

Przyktad: Jesli piasta kota na rysunku zestawieniowym ma oznaczenie 12 (czyli odpowiadajacy nr rysunku kota ma zapis
ZP — PX — 12 ) to rysunki wykonawcze kdt mozna ponumerowac nastepujaco:

Koto pasowe ZP — PP — 12
Koto taricuchowe ZP — PL — 12
Koto zebate ZP — PZ — 12

Na rysunku zestawieniowym w tzw. nadbuddwce jako numery rysunkdw mozna wpisac tylko ,koricowki numerdw’,
np. ,, — 01 ”(zamiast catego opisu ZP — PX— 01);,— 027 itd
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