Instrukcja obstugi programu Wat Maszynowy’99

(Niniejsza instrukcja nie zawiera opisu niektérych mozliwosci/opcji programu)
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1. Wprowadzanie danych:
D4
W celu wprowadzenia danych nalezy nacisngc¢ ikone Dane:

Zostanie wyswietlone okno Wprowadzanie danych.
Wprowadzanie danych skfada sie z dwéch etapow:
W pierwszym kroku wprowadzi¢ nalezy:

— rozstaw podpdr C w [mm] (czyli odlegtosé¢ pomiedzy ptaszczyznami/srodkami tozysk),

— dane materiatowe:

— parametr wytrzymatosci zmeczeniowej na jednostronne skrecanie Zs; w [MPal;
— parametr wytrzymatosci zmeczeniowej na obustronne zginanie Zg, w [MPa];

— wspoétczynnik bezpieczenstwa.

Wocisniecie przycisku Definiuj Ptaszczyzny pozwala
na przejScie do drugiego etapu, w ktérym mozna
zamodelowa¢ uktad obcigzen watu przez zdefiniowanie
ptaszczyzn két, ich usytuowania wzgledem podpory lewej
oraz Srednic kot (Srednic przytozenia sit), wprowadzenie
punktéw przytozenia sit sktadowych (obwodowych Fo;
promieniowych F, iwzdtuznych Fy) iich wartosci w [N]
wraz z okresleniem ,kata przytozenia” w [°].

Wprowadzajgc dane nalezy pamietac, ze podpora lewa jest
poczgtkiem uktadu wspdtrzednych (punktem (O, 0, 0)).
Ptaszczyzny mozna wprowadza¢ w dowolnej kolejnosci (nie
koniecznie od lewej strony do prawej). Po zapisaniu program
automatycznie ustawi ptaszczyzny we wtasciwej kolejnosci
zaleznie od ich potozenia wzgledem podpory lewe;.

0O$ X (nie narysowana na podgladzie) skierowana jest
do obserwatora.

Sity obwodowa i promieniowa zobrazowane sg strzatkami.
Sita ,krecgca” w prawo jest dodatnia, zas w lewo ujemna.
Sita wzdtuzna zobrazowana jest matym kétkiem. Kétko grube
— oznacza, ze sifa skierowana jest do obserwatora (zgodnie
ze zwrotem osi X), kotko cienkie (jak na rys. obok) —
— 0znacza, ze sita skierowana jest od obserwatora.

Po wpisaniu danych lub zmianie danych mozna odswiezy¢
okno dialogowe przyciskiem Od$wiez, aby program dokonat
niezbednych przeliczen i przerysowania (wyswietlit rysunki
aktywnej ptaszczyzny).

2. Wyniki obliczen

W celu podgladu wynikéw obliczen nalezy klikng¢ ikone: &
Wyniki zostang przedstawione w automatycznie otwartym
oknie arkusza kalkulacyjnego EXCEL.

Czas obliczen zalezy od szybkosci komputera, dlatego tez po kliknieciu
polecenia nalezy uzbroi¢ sie w cierpliwos¢ i czekaé na pojawienie sie
wynikow.
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Analiza przeprowadzona na podstawie poprawnie wprowadzonych danych wejsciowych prowadzi do otrzymania

poprawnych wynikéw obliczen analitycznych.

Z uwagi na to, ze sity dziatajagce na wat nie lezg z reguty w tej samej ptaszczyznie, do obliczen wykorzystywane s ich sktadowe w kierunku
osi X, Y, Z. Podstawg dalszych obliczen jest zrbwnowazenie momentdw — suma momentow sit dziatajgcych na wat wzgledem osi X w ruchu

ustalonym jest réwna zero.
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3. Ksztattowanie stopni watu

3.1. Definiowanie czopéw osadczych

W celu zdefiniowania czopow osadczych nalezy klikng¢ polecenie oznaczone ikona: 4h
UWAGA:
Jesli pojawi sie komunikat
0 sumie momentéw obrotowych
s . . | Suma momentow obwodowych SM= 150,000 Nm
réinej od zera
nalezy dokona¢ analizy

poprawnosci wprowadzenia danych
(np. dopisa¢ znak ,—" przed jedng z sit obwodowych).
Definiowanie parametréw czopdéw:
Wybdr $rednicy w polu ,, Wybierz $rednice....” (mozna jg tez wpisac) nastepuje po kliknieciu pola z warto$cia Srednicy
doktadne;.
Dla czopow tozyskowych mozna ponadto
dobrac tozysko (przycisk Dobierz tozysko).

Wprowadzanie czopdw tozyskowych i osadczych Wprowadzanie czopéw fofyskowych i osadczych
Mr.prazzczyzny |0 - czop osadoay Mr.praszcayzny |1 - czop bodyskowy Diohierz bozysko
Geometria waku Geometria waku
Szerokofc czopa [mm] o5 Szeroko$é czopa [mm] a0
Srednica doktadna [mm] 0 099005558 Srednica dokkadna [rmm] 37 4160402460
Wipbierz érednicg norma- 3] Wisbierz frednice norma- a0 -
Ihg z ciagu R40 lub wpisz Ing z ciggu R40 lub wpisz
whasng [rmm] washg [rm]
Dale | Anuluj | | Wstecz | Doaley | Anuluj | |

Uwaga: Srednice otworéw w typowych tozyskach (dla $rednic od 20 mm w gére) sa stopniowane co 5 mm.

3.2. Definiowanie stopni posrednich

W celu zdefiniowania stopni posrednich nalezy klikng¢ polecenie oznaczone ikona: [
Po wskazaniu (kliknieciu wewnatrz)

1. stopnia i 2. stopnia nalezy

przesuwac kursor (w gére lub w doét).

do otrzymania wtasciwej srednicy. T -

Uwaga: Siatke (2 ikona od dotu —
w menu z lewej) nalezy ustawic

na 0.5 mm,

co umozliwi tworzenie srednic

ze skokiem 1 mm. Potozenie

(wspotrzedne) kursora (np. w postaci +
+) mozna obserwowac na dole

okna/ekranu (po prawej stronie).

¥=  111.5mm, y= -101.5 mm

4. Ugiecia i katy obrotu
Ugiecia (przemieszczenia, strzatki ugieé¢) oraz katy obrotu zostang obliczone po kliknieciu ikony: " . Wyniki
przedstawione zostang w postaci tekstu. Nalezy klikng¢ ikone L] ub E‘.

Program Wat Maszynowy '99 pozwala na otrzymanie wartosci strzatek ugiec i katéw obrotu w charakterystycznych
punktach watu, tzn. w miejscach zmiany obcigzenia watu i zmiany $rednicy.

(Niniejsza instrukcja nie zawiera opisu niektérych mozliwosci/opcji programu)
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